
OUVERT OA/4ÈME MAIN CRMP tyg¿-w-
OUTIL HX4 BASE DE 
DONNÉES

HO¥/ TO US.E THE DANIELS HX4 (M22S20/5-01)

CENCRAL ItłFOftM !óżl
L'outil 'DANtEL5 HX4 .crtmp łs dasigńpd to crlrńp VQf'iOUS 
GlZag Qnd tyg99 Of fefFU)&9, c€tO¥i0) CQfifł,8Ct0f*4, contocts, 
splices and tcrminol lugs to ca8)es and

i c , lntarchonge0błe dles iYioy bs lrtatollsd et
lookmd im p(aca avec pima.

ATTENTION : AVANT D'ATTELIPTJNG 70 .DE RETIRER LES 
DIES DE L'OUTIL, ASSUREZ-VOUS. QUE TOUS LES 
VERROUS PIM5
nxvE azu eEoowa (sEE FtsuR" +j.
LE FAIT DE NE PAS FAIRE PEUT RE5tJLT 'IN
sEéio "s oastxcs to 'r" Tooc.

D)E tNSTALLATIOŁI
1, Allgn dle rail slots in dix hołves with ths roil ix the 
crlrrtp tool and push sbottk of dies tato holas. Diea uilt 
Rnap into p!ase (Sw Ftqure 1).
2, Glose tnol hnndle tt' f ake aure dlea ora proparly
saste<I, 7ha tool is now raady fer usa
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L Avec le couvercle de l'outil ofirnp ouvert, płoce dla 
rwnovol
to01 gge|mst fin de kndckout p|n un8 tap gsnWy 
avec smo)l hammar (Voir Fiqura 2}, Tha die xitl bc 
releoss8 fr:orn tbe frank dle hołder. lt cen now ha 
rTiTiavad by dog.
2. 0Io<e le sertissage tropł hondle et aJida thó dlś
remevaf toół 8atwsan the die and taol Jsody
(Sec Figu e 3) Mettre la main% épen vlth B sn0p 
4oflmn,
Ce dle sera ce1ż'isod ond cen theri bs rarrf vad by bond.
PERŁIANEMT DłE ASSEUBŁY
1. I "stnll dies in rlmp tooł.
2. Prlve tock pins, suppliad with dtas, throuqh holas ond 
fiush "Jłti nutaida ruefoeeo. Long pln tltrouqh 
too1 et et une tige courte à travers la tige de poussée. 
{Voir

N0T£:0ie removol tnnl le numéro de port HX5-82 est
łurnisłiad avec la pince à sertir.(Si ce ramovnl
l'outil n'est pas ovoiło e. o rod oppro'timotsly 
3/ł6
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d+Ometr lohg may ba uaad}

s£E 8rms£ sinr Ftn iuPohTuT łgrn8mna eo8cE8--0CETTE HA" ToeL ''L sT "st sE uSEp ABY PovER50
"PR5sS" AS ozrI "ED BY 0SH1 A† 1 "i 21i (+6)

POIGNÉE DE TIRAGE

OUTIL DE 
DÉMONTAGE;nx8-s j
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HEX G A G I N G .
1. Tenez cet outil fermement ć l ó s e d .
2. lnssrt le membre GO qage (grain) est montré : goglnq amy thesc hex flots poroltel to
le dia foca (portłng Iłne), Le membre du GO qoge doit entrer dans la covité de la dia foca 
(portłng Iłne).
S. S'efforcer d'insérer l'élément NO-CO qoqe (rad) dans le même monnsr, L'élément 
NO-g0 goęe peut pénétrer lentement dans la cavité de la matrice, mais il ne doit pas pouvoir 
traverser la cavité.
la cavité, Si la chambre d'enregistrement du NO-G0 n'entre pas pleinement dans la cavłty, la 
femme dla la on8
"o-id ba r "pio--'i.
CAUTION. 00 POINT OUIMP LE MEMBRE GACE ; UE

LE FAIRE EST GRAVEMENT DABAGF
L'OIE SET.

INFORMATIONS GÉNÉRALES

DlE fsGE
{PARTIN6

L'outil DANIELS HX1 crtmp fcoturcs. o système ef fnterchonqeoble disa
Il y a onolreody o wlde varlety oł ces dlae ; ovolloble nt DANIELS, for tha HX4 tool 
frama, As new requirements avotve, tha onqoinę prscass of devdsping new dla 
seta contłnucs.

\\N- Le racornissement sévère. que vous :
1. NE PAS immarea toela in clectninq eolutłon. 
2,  0.0 NE PAS vaporiser d'aie dans la toel, 
pour lubćicotc.

.3s NE PAS ottcmpt de dłsnssembler l'outil ou d'effectuer des réparations.
Il s'agit également d'un crlmp de précision et doit être traité comme tel.
DISC propose des services complets de rénovation et de réétalonnage. "
DŁłC speciolły enqlncars. ann monufoaŁuras complete toal kJts to sotisfy indivtduol customer 
'requirements, such ós total olraroft support, qendral shop maintśnanca er productłon, on óoard 
ship and vehicłe servlca, ale.


